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MOTTO 

 

1. Harga kebaikan manusia adalah diukur menurut apa yang telah 

dilaksanakan/diperbuatnya. 

2. Jadilah seperti karang di lautan yang kuat dihantam ombak dan kerjakanlah 

hal yang bermanfaat untuk diri sendiri dan orang lain, karena hidup hanyalah 

sekali. Ingat hanya pada Allah apapun dan di manapun kita berada kepada 

Dia-lah tempat meminta dan memohon. 
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ABSTRAK 

Logam besi cor dapat dilakukan perlakukan panas untuk memperbaiki sifat-sifatnya. 

Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui pengaruh perlakuan panas terhadap sifat 

mekanik dan stuktur mikro besi cor grafit. Bahan yang dipakai ini berupa besi cor 

nodular as-cast FCD 60 hasil pembelian di salah satu toko besi di Jakarta. Pada 

penelitian diuji sifat mekanik (kekerasan) serta pengamatan metallografi. Pada 

struktur mikro pada besi cor nodular FCD60 terdapat fasa penyusun antara lain 

ferrite, pearlite dan carbida. Spesimen non heat treatment memiliki rata-rata 

kekerasan sebesar 21 HRc, spesimen hasil heat treatment            i i i           

rata-rata sebesar 25,33 HRc, spesimen hasil heat treatment            i i i 

kekerasan rata-rata sebesar 40,33 HRc, spesimen hasil heat treatment         

memiliki kekerasan rata-rata sebesar 38,66 HRc. Nilai kekerasan terbesar yaitu hasil 

heat treatment           i                      Sepesimen hasil heat treatment 

memiliki susunan butiran yang semakin besar, jumlah ferrite meningkat dan carbida 

juga mengalami peningkatan. 

 

Kata kunci : besi cor, besi cor nodular FCD60, heat treatment, uji rockwell dan 

struktur mikro 
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ABSTRACT 

Cast iron metal can be treated heat to improve its properties. This study aims to 

determine the effect of heat treatment on mechanical properties and microstructure of 

graphite cast iron. The material used is in the form of nodular cast iron as-cast FCD 

60 from the purchase at one of the iron shops in Jakarta. In this study the mechanical 

properties (hardness) and metallographic observations were tested. In the 

microstructure of nodular cast iron FCD60 there are constituent phases including 

ferrite, pearlite and carbide. Non h                                                

                                                                                

                                                                            

                                                                                 

                                                                                  

equal to 40.33 HRc. The heat treatment specimen has a larger grain arrangement, 

the number of ferrite increases and carbide also increases. 

 

Keywords: cast iron, nodular cast iron FCD60, heat treatment, rockwell test and 

microstructure 
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